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Natur- und Chemiefasern

Generell sind Fasern Grundbestandteil aller textilen Erzeugnisse. Unterschieden werden Natur- und
Chemiefasern. Die Naturfasern werden grob in pflanzliche und tierische Fasern unterteilt. Bei den
Chemiefasern unterscheidet man natiirliche und synthetische Polymere. Pflanzliche Naturfasern
bestehen liberwiegend aus Zellulose, tierische Naturfasern eher aus Keratin (Eiweiss). Chemie-
fasern aus natiirlichen Polymeren setzen sich meist aus chemisch modifizierter Zellulose zusam-
men. Erdol ist dagegen die Grundlage fiir die meisten Chemiefasern aus synthetischen Polymeren.

NA REFA R\

Zu den Naturfasern gehdren Pflanzenfasern, tierische Fasern
und natirliche Mineralfasern.

Pflanzliche Fasern

B Samenfasern

Samenfasern nennt man jene Pflanzenfasern, die im Gegen-
satz zu Sténgel- oder Blattfasern aus den Samen der Pflanzen
gewonnen werden: Baumwolle, Kapok, Pappelflaum.

I Bastfasern

Zu den Bastfasern zahlen die Fasern, die aus den Sténgeln ge-
eigneter Pflanzen herausgelost werden. Das sind z.B. Flachs,
Ramie, Hanf, Jute, Brennessel /Fasernessel und Kenaf.

I Blattfasern

Blattfasern sind lange Fasern aus Blattern und Blattscheiden
meist tropischer Gewéachse. Sie sind oft hart und werden des-
halb auch Hartfasern genannt. Dazu gehoren Abaca (auch Ma-
nilahanf genannt) und Sisal.

B Fruchtfasern
Zu den Fruchtfasern gehdren, die aus Friichten gewonnenen
Fasern, zum Beispiel Kokos.

Tierische Fasern

Bei den Fasern tierischen Urspungs handelt es sich hauptsach-
lich um die Fasern, die von der Behaarung bzw. vom Fell eines
Tieres stammen. Eine der wenigen Ausnahmen (die fur die In-
dustrie von Belang ist) bilden Seidenfasern aus dem Kokon ver-
puppter Seidenraupen. Man kann alle tierischen Fasern grob in
die drei folgenden Gruppen einteilen.

B Wolle und feine Tierhaare

Solche Fasern werden meist aus den feinen, weichen, glanzen-
den und wenig gekrauselten tierischen Haaren produziert. Die
Bekleidung daraus ist deshalb ebenfalls fein, weich, leicht und

glanzend. Dazu gehdren z.B. Schurwolle (Merino, Crossbred-
wolle, Cheviotwolle), Lama, Alpaka, Angora, Kaschmir, Mohair,
Kamelhaar und Moschusochsen.

B Grobe Tierhaare

Die Haare einiger Tierarten sind sehr grob und lassen sich nicht
so gut zu Garnen verarbeiten. Sie werden dann als Polster und
Flllung genutzt, zum Beispiel Rinderhaar (vor allem diejenigen
des Yaks), Ross- oder Ziegenhaar.

B Seide

Die Faser wird aus dem Kokon der Seidenraupe gewonnen. Sie
ist die einzige in der Natur vorkommende textile Endlos-Faser.
Dabei unterscheidet man zwischen Maulbeerseide (Zuchtsei-
de) und Tussahseide (Wildseide).

Mineralfasern

Neben pflanzlichen und tierischen Naturfasern gibt es einige
mineralische Fasern, die - da sie natlrlich vorkommen - eben-
falls zu den Naturfasern zahlen. Das sind z.B. Asbest, Erionit,
Attapulgit, Sepiolith und Wollastonit.

=\ A RN\
Die meisten Chemiefasern sind Polymere. Man unterscheidet

hierbei zwischen Fasern aus natirlichen und aus synthetischen
Polymeren.

Natiirliche Polymere

Die Grundsubstanz der Chemiefasern aus natirlichen Polyme-
ren ist Zellulose. Die Zellulose wird mittels chemischer Verfah-
ren (z.B. Viskose-, Acetat- oder Losemittelverfahren) zur Spinn-
masse verwandelt, damit daraus die Fasern ausgesponnen
werden konnen. Auch wenn beispielsweise Viskose und Modal
oft als Naturfasern angepriesen werden, sind sie Kreationen
der chemischen Industrie. Als Grundstoff fir Viskose und Mo-
dal dient zwar Holz. Um zur Faser zu gelangen, ist aber ein



NATUR- UND CHEMIEFASERN

massiver Chemieeinsatz notwendig. Neben den zellulosischen
Fasern gibt es weitere Arten der Fasern aus natdrlichen Poly-
meren.

B Zellulosische Fasern
Viskose, Modal, Lyocell, Cupro, Acetat, Triacetat

B Gummifasern

M Pflanzeneiweissfasern
Sojaproteinfaser

M Tiereiweissfasern
Kasein (Lanital, Tiolan, Aralac)

Synthetische Polymere

Bei der Herstellung der Fasern aus synthetischen Polymeren
wird die Spinnmasse aus einzelnen Polymeren in einer che-
mischen Reaktion hergestellt. Die Ausgangsstoffe fallen bei
der Aufbereitung von Erddl und Kohle an. Dabei werden drei
Verfahren unterschieden: Polymerisation, Polykondensation
und Polyaddition. Demnach unterscheidet man drei Arten der
Fasern. Alle synthetischen Chemiefasern haben &hnliche Ge-

4%

Tierische Fasern

7%
Naturfasern
(ohne Baumwolle)

24%
Kurze Chemiefasern
(Stapelfasern)

30%
Lange Chemiefasern
(Filamente)

Faserverbrauch in der Schweiz (2004)

brauchseigenschaften: sie sind pflegeleicht, trocknen rasch,
sind knitterarm, widerstandsfahig gegen Abnutzung, glatt und
formbestandig.

B Polykondensationsfasern

Polyester (Diolen, Trevira), Polyamid (Nylon, Perlon, Dederon),
Polyamidimid (Kermel), Polyphenylensulfid (Procon, Torcon,
Nexylen), Aramid (Kevlar, Nomex, Twaron)

B Polymerisationsfasern

Polyacrylnitril (Dralon, Orlon), Polytetrafluorethylen (Teflon, To-
yoflon, Profilen, Rastex), Polyethylen (Dyneema), Polypropylen
(Polycolon, Asota), Polyvinylchlorid

B Polyadditionsfasern
Polyurethan (Lycra und Dorlastan)

Anorganische Chemiefasern

Um das Bild der Chemiefasern zu vervollstandigen, missen
noch die anorganischen Chemiefasern erwahnt werden, zum
Beispiel Glasfasern, Basalt-, Kohlenstoff-, Keramik-, Metall- und
Nanotubefasern.

35%

Baumwolle




Die verschiedenen Naturfasern

Naturfasern sind alle Fasern, die von natiirlichen Quellen wie Pflanzen, Tieren oder Mineralien
stammen und sich ohne weitere chemische Umwandlungsreaktionen direkt einsetzen lassen. Sie
sind damit von Chemiefasern abzugrenzen, die synthetisch hergestellt werden. Keine Naturfasern
sind Regeneratfasern, die auf Zellulose als Material aus nachwachsenden Rohstoffen basieren (z. B.
Viskose aus Holz oder Bambus). Nachfolgend sind die wichtigsten Naturfasern kurz beschrieben

(alphabetische Reihenfolge).

PFLANZENFASERN

Die Abaca - auch Manilahanf genannt -
ist eine in Ostasien heimische Pflanzenart
aus der Familie der Bananengewéchse.
Genutzt werden vor allem die bis zu zwei
Meter langen Hartfasern der Abaca-Blat-
ter. Diese finden vor allem Verwendung
fir die Produktion von salzwasserresistenten Schiffstauen und
als Naturfaser-Verbundwerkstoffe in der Automobilindustrie.

Die Baumwollpflanze ist ein Malvenge-
wéchs. Aus den Samenhaaren der Strau-
cher wird die Naturfaser gewonnen. Der
Hauptanwendungsbereich fir Baumwolle
ist die Textilindustrie. Mit einem Mengen-
anteil von etwa 33% an der weltweiten

Produktion von Textilfasern (einschliesslich anderen Naturfa-
sern und Chemiefasern) und einem Mengenanteil von etwa
75% an den Naturfasern, ist Baumwolle die mit Abstand am
haufigsten eingesetzte Naturfaser fir Heim- und Bekleidungs-
textilien.

\
Die Faser, die aus den Stéangeln der Lei-
nen/Flachspflanze gewonnen wird, gilt
als eine der stérksten Naturfaser. Seit
dem spéaten 19. Jahrhundert wurde Lei-
nen stark durch Baumwolle verdréangt, ge-
winnt aber als 6kologische Faser wieder
an Bedeutung. Gegeniiber anderen Bastfasern ist die Leinen-
faser gut teilbar und fein verspinnbar, was sie fiir Wasche und
Kleidung auszeichnet. Zudem nimmt sie bis zu 35% Luftfeuch-
tigkeit auf und wirkt somit kiihlend.

Hanffasern werden aus dem Bast der
schnell wachsenden und ohne Agro-Che-
mikalien auskommenden Nutzpflanze ge-
wonnen. Die altesten Nachweise fir eine
Verwendung der Fasern reichen bis ins
e Jahr 2°800 v. Chr. zurlick. Aufgrund der
Eigenschaften, vor allem der Festigkeit, wurde Hanf zur Her-
stellung von Segeltuch, Tauen und Seilen bis weit in das 19.
Jahrhundert genutzt. Heute findet Hanf wieder Verwendung

in Textilien, Zellstoffen, Papieren sowie naturfaserverstarkten
Kunststoffen.

Jute ist eine Bast-Faser aus den Stangeln
der Corchorus-Pflanze. Diese einjéhri-
gen, krautigen Pflanzen erreichen Wuchs-
hohen von bis zu 4 Metern. Sie sind im
tropischen Afrika und Asien heimisch
und bendtigen ein immerfeuchtes Klima.
Jute ist die preiswerteste und wirtschaftlich die zweitwichtigste

Pflanzenfaser nach Baumwolle. Sie ist eine vielseitige naturli-
che Faser, die als Rohstoff fiir Verpackungen und Gewebe ge-
nutzt wird.

Als Kokosfasern - auch bekannt als Coir
- werden die Fasern bezeichnet, die aus
der ausseren Umhillung der Kokosnuss
gewonnen werden. Fasern aus unreifen
Frichten kénnen zu Garnen und damit
zu Geweben verarbeitet werden. Fasern
reifer Frichte dagegen sind aufgrund ihres hoheren Holzanteils
weniger geeignet und kdnnen nicht versponnen werden. Kokos-
fasern dienen zur Herstellung von Seilen, Matten, Teppichen
und Wandverkleidungen.



DIE VERSCHIEDENEN NATURFASERN

Ramie ist ein Brennnesselgewéachs. Sie
wird traditionell in Asien, in Sidamerika
und vereinzelt in Europa als Faserpflanze
angebaut. Die Fasern werden aus dem
Bastteil des Stangels gewonnen, wer-

den nass versponnen und zeichnen sich
durch eine sehr hohe Zugfestigkeit aus. Obwohl die Ramiefaser
als dusserst hochwertig gilt, kann sie wegen ihrer aufwandigen
und nicht automatisierbaren Verarbeitung auf dem Textilmarkt
nicht mit anderen Naturfasern konkurrieren.

_

Als Sisal werden die Fasern aus den Blat-
tern einiger Agaven bezeichnet. Die seit
dem 19. Jahrhundert genutzte Pflanze
stellt bis heute eine der weltweit wichtigs-
ten Naturfasern dar. Die Fasern werden

zu zahlreichen Produkten wie Tauen, Tep-
pichen, Fillstoffen oder Poliermittel verarbeitet. Als Textilfaser
ist Sisal nicht geeignet, ersetzt dafiir Asbest und Fiberglas in
vielen Verbundwerkstoffen.

TIERISCHE FASERN

Das Alpaka (Lama pacos), auch Pako, ist
eine aus den studamerikanischen Anden
stammende, domestizierte Kamelform,
die vorwiegend ihrer Wolle wegen ge-
halten wird. In Europa wird Alpaka-Wolle

bisher relativ wenig genutzt. Das eher ex-
klusive Gewebe der Alpakas gilt als hochwertiger als beispiels-
weise die konventionelle Schafwolle.

Das Fell des Angorakaninchens ist eine
standig nachwachsende Wolle (in der Re-
gel 4 x jahrlich geschoren), die industriell
verarbeitet werden kann. Angorakanin-
chen existieren in verschiedenen Farben-

: schlagen, der am meisten verbreitete ist
der albinotische, weisse Farbenschlag. Die Wolle des Angora-
kaninchens ist sehr fein, weich und wird fiir Qualitats-Strickwa-
ren verwendet.

Kamelhaar bezeichnet das gelblich bis
rotlich-braune Fell des in Asien und Af-
rika beheimateten Kamels. Im textilen
Bereich findet fast ausschliesslich das
wertvollere, leicht und gut verspinnbare
Flaumhaar Verwendung. Bedingt durch
die Seltenheit, Weichheit und Feinheit, wird das Flaumhaar oft
mit Schurwolle gemischt verarbeitet.

Die Kaschmirwolle (Cashmere) ist eine
feine und sehr weiche Faser, welche zum
Ende des Winters durch Kdammen aus
dem Unterfell der Kaschmirziege gewon-
nen wird. Kaschmir ist eine der wertvolls-
ten und teuersten Naturtextilien und wird
deshalb haufig mit Merinowolle oder anderer Schafwolle ge-
mischt angeboten.

Mohair werden die Haare der Angora-
ziege genannt. Diese Naturfaser ist die
spezifisch leichteste Textilfaser und ist
sehr kostbar. Der Ausdruck «Mohairy ent-
stammt der persischen Sprache, in der
ein Stoff aus Haaren bezeichnet wird.
Mohair fir seine Weich- und Reinheit sehr geschatzt.

Seide wird aus den Kokons der Seiden-
raupe, der Larve des Seidenspinners
gewonnen. Sie ist die einzige in der Na-
tur vorkommende textile Endlos-Faser.
Neben China, wo heute der Hauptanteil
~ produziert wird, sind Japan und Indien
weitere W|cht|ge Erzeugerlander. Typische Gewebearten bei
der Weiterverarbeitung von Seide sind Chiffon, Satin und Taft.

_

Wolle ist ein nachwachsender Rohstoff,
der nachweislich seit etwa 3‘000 v. Chr.
verwendet wird. Zur Wollgewinnung wer-
den die Tiere geschoren (Schurwolle)
oder ausgekdmmt. Weltweit werden jahr-
lich rund 2,2 Mio. Tonnen Wolle produ-
ziert, am meisten davon in Australien.




Einsatzgebiete von Naturfasern

A PRODUKTION

Jedes Jahr werden weltweit rund 35
Mio. Tonnen Naturfasern (sh. Tabelle,
2005) geerntet. Neben dertraditionel-
len Verwendung von Naturfasern fur
die Herstellung von Textilien, Seilen

satzgebiete zusehends an Bedeu- Bekleidungs-Textilien E m EEEEE
tung: naturfaserverstarkte Verbund-
werkstoffe fiir die Bau- und Auto- Heimtextilien H B [
mobilindustrie zum Beispiel oder Mischgarne
Ddmm- und Isolationsmaterialien. (z.B. mit Baumwolle) L u HEEEE
Das breite Einsatzgebiet und die Teoich
. . e che
praktisch abfallfreie Verwertung des PPt =
Materials machen die Nutzung vieler Polster-/Filllmaterial - - -
Naturfasern wirtschaftlich interes-
sant und okologisch attraktiv. Zelte/Planen/Blachen [ | [ |
Baumwolle 25000000 t Seile/Taue/Netze HE [
Jute 2°900°000 t Verbands-/Kosmetik-/ n
Wolle 2200000t  Hygieneartikel
Kokos 1°000°000 t Papiere/Filter/Vliese |l |H [ |
Flachs/Leinen 1000000 t .
Geotextilien
Sisal 380000 t
Ramie 280°000 t Verpackungen u
Seide 150000t Isolation/Dammstoffe |
Abaca 100°000 t
Hanf 90:000t  Baustoffe n
Exotische tierische Fasern 30000 t Naturfaserverstarkte mm -
Verbundwerkstoffe
Munition/Sprengstoff -
(Nitrocellulose)
Energieerzeugung
(Brennstoff) u u
Ol (Kosmetik/Speisen) ] ]
Tiereinstreu
Tierfutter




Werkstoff Baumwolle

Die Baumwollipflanze (Gossypium) ist ein Malvengewachs. Die Naturfaser wird aus den Samenhaa-
ren der Pflanze gewonnen. Der Hauptanwendungsbereich fiir Baumwolle ist die Textilindustrie. Mit
einem Mengenanteil von etwa 33% an der weltweiten Produktion von Textilfasern (einschliesslich
anderen Naturfasern und Chemiefasern) ist Baumwolle die am haufigsten eingesetzte Naturfaser
fiir Heim- und Bekleidungstextilien. Baumwollfasern finden aber auch in anderen Bereichen Ver-
wendung, beispielsweise als Verbandsmaterial und fiir Kosmetik- und Hygieneartikel.

Die Pflanze bliht anfanglich weiss oder gelb und verfarbt sich
spater rosa. Zur Zeit der Reife springt die Fruchtkapsel auf und
die behaarten Samen quellen hervor. Schliesslich trocknen die
Faserhaare an der Sonne aus und kénnen geerntet werden. Die
Faserlange ist abhéngig von der Art, der Sorte und den Anbau-
bedingungen. Sie gibt vor, zu welchen Produkten die Baumwoll-
fasern verarbeitet werden kénnen.

Die Anbaugebiete der Baumwolle liegen zwischen dem 37.
nordlichen und dem 30. sidlichen Breitengrad in warmen,
frostfreien und sonnenintensiven Klimazonen. Baumwollpflan-
zen sind sehr anspruchsvoll, brauchen viel Sonne, moglichst
gleichmassige Temperaturen (18-28°C) und reichlich Wasser.

Um ein Kilogramm Baumwollfasern zu produzieren, werden
zwischen 7’000 und 20000 Liter Wasser bendtigt. In Gebie-
ten mit besonders verschwenderischen Systemen der Ober-
flachenbewasserung werden sogar tber 25000 Liter Wasser
pro Kilogramm geernteter Baumwollfaser eingesetzt. Auf der
weltweit vorhandenen Baumwollbewasserungsflache wird na-

Baumwoll-Pfliickerinnen in Mali

Biologie Einjahrige Pflanze

Wachstum Innerhalb von 7 Monaten
bis zu 2 Meter Hohe
Vorkommen Zwischen dem 37. nérdlichen
und 30. sudlichen Breitengrad
Anbauflache weltweit ca. 34000000 ha (2008)
Ertrag 0,4 -3t Rohfasern pro ha
Verwendung Bekleidungs-Textilien, Tisch- und
Bettwasche, Hygiene- und
Kosmetik-Artikel, Papier, Faser-
verstarkte Kunststoffe, Munition
Faserlange 15-56mm
Faserdurchmesser 12-35um
Dichte 1,51g/cm?®
Zugfestigkeit 287-800 MPa
Bruchdehnung 6-10% (trocken)
Wasseraufnahme 8%
Inhaltsstoffe der Fasern 88-96% Cellulose
0,4-1% Wachs
0,7-1,6% Asche
1-2% Proteine
0,1% Calcium

hezu soviel Wasser verbraucht wie von allen Privathaushalten
zusammen. Der hohe Wasserverbrauch fiihrt vielerorts zu sin-
kenden Grundwasserspiegeln und Bodenversalzung.



WERKSTOFF BAUMWOLLE

ANBA RWENDU N

Die Baumwolle wird meistens als einjahrige Kultur in verschie-
denen Systemen, von der Kleinbauernkultur bis zum vollme-
chanisierten Grossbetrieb erzeugt. Auf der einen Seite des
Spektrums gibt es den kaum mechanisierten Anbau ohne
Bewédsserungsmaoglichkeit, mit Wasserknappheit und saisona-
len Regenzeiten. Hier werden 400-600kg Rohbaumwolle pro
Hektare geerntet. Im intensiven Anbau mit hochertragreichen
Sorten, Mineraldlingung und Bewasserung, wie z.B. in Austra-
lien, werden Uber 3t pro Hektare geerntet. Die weltweite Ernte
belduft sich jahrlich auf rund 25 Mio. Tonnen Fasern. Daraus
konnte man 60 Milliarden T-Shirts produzieren.

Beim Anbau von Bio-Baumwolle wird ganzlich auf chemisch-
synthetische Diinger und Pflanzenschutzmittel verzichtet. Die
Verwendung von gentechnisch verdndertem Saatgut ist ver-
boten. Die Bio-Baumwolle wird in Abwechslung mit anderen
Feldfriichten angebaut und mit Mist und Kompost gediingt,
was die Bodenfruchtbarkeit erhalt oder sogar verbessert. Vie-
le negative Einflisse auf Umwelt und Gesundheit, die aus der
herkdmmlichen Baumwollproduktion bekannt sind, entfallen
im Biolandbau. Durch das Einsparen hoher Spritzmittel- und
Dingerkosten wird auch das finanzielle Risiko fir die Bauern
bedeutsam gemindert. Alternative Bekampfungsmethoden, wie

Organic Cotton

das Bespriihen mit Pflanzenextrakten oder das Kultivieren von
Fangpflanzen in den Baumwollfeldern, halten im Biolandbau die
Schadlinge in Schach.

Um die biologische Qualitat der Baumwolle zu garantieren,
kontrolliert eine unabhéngige Zertifizierungsorganisation die
Bauernbetriebe jahrlich. In Kleinbauerngruppen sorgt zudem
ein internes Kontrollsystem fir die konsequente Einhaltung der
Richtlinien. Die so erzeugte Bio-Baumwolle wird mit dem Pradi-
kat kbA (aus kontrolliert biologischem Anbau) gekennzeichnet.
Diese ist zwar noch ein Nischenprodukt auf dem Weltmarkt
(0,55%), aber Nachfrage und Produktion nehmen stark zu.

Baumwolle findet neben der textilen Nutzung auch bei der Her-
stellung von einigen Papiersorten, von Zellulose, Kaffeefiltern
und Bucheinbénden Verwendung. Daneben wird die Faser flr
naturfaserverstarkte Kunststoffe eingesetzt. In Form von Nitro-
cellulose dient Baumwolle auch zur Herstellung von Munition
und Sprengstoff. Das Ol aus den Baumwollsamen kann im raffi-
nierten Zustand als Speisedl genutzt werden und ist ein Grund-
stoff in der kosmetischen Industrie.



Werkstoff Hanf

Als Nutzhanf (Cannabis sativa) werden alle Sorten des Hanf bezeichnet, die fiir die kommerzielle
Nutzung abseits der Verwendung als Rauschmittel angebaut werden. Nutzhanf wird vor allem zur
Gewinnung von Hanffasern angebaut. Weitere Produkte sind Hanfschaben, Hanfsamen sowie das
daraus gewonnene Hanfol. Heute finden Hanffasern Verwendung in Textilien, Zellstoffen, Papieren
sowie naturfaserverstarkten Verbundwerkstoffen.

P AN RARB \

Schnell wachsend gedeiht Hanf fast Uberall und lockert als
Tiefwurzler verdichtetes Erdreich auf. Der Wasserbedarf von
Hanf ist erheblich geringer als z.B. derjenige von Baumwolle,
was die Oko-Bilanz dieses Rohstoffes bedeutend hervorhebt.
Einzigartig ist ihre Resistenz gegen Schadlinge. Durch die Viel-
falt an besonderen Stoffen, den Cannabinoiden, ist die Pflanze
flr Schadlinge unattraktiv und braucht deshalb praktisch keine
Agro-Chemie.

Insgesamt stehen Uber 40 von der EU zertifizierte Sorten mit
niedrigen Gehalten an Tetrahydrocannabinol (THC) fur den
Hanfanbau zur Verfligung. Sie besitzen im Gegensatz zu an-
deren Sorten einen hohen Faseranteil und einen sehr geringen
Anteil von THC (weniger als 0,2%).

Es gibt ménnliche und weibliche Hanfpflanzen. Die Fasern der Vorkommen Weltweit (Ursprung Asien)
mannlichen Hanfpflanzen sind feiner und kdnnen zu feineren Anbaufléche weltweit ca. 115°000 ha (2008)
Stoffen verwebt werden. Heute werden beide Geschlechter EItIGEE ol Rohfas¢.a|rn pro ha -
gemeinsam verarbeitet, um eine mittlere Faserqualitat zu er- L LR FasfiszTeXt”'?ln’ Seile, Damm-
reichen. Moderne Nutzhanfsorten haben einen Bastanteil von ;toohéeb’en?rg;:e’ Dammstoffe,
30-40%, wodurch Ertrage von 1,5 bis 2 Tonnen Fasern pro Tiereinstreu, Brennstoff
Hektar (Anbauflache) erreicht werden konnen. Samen: Speisen, Kosmetika,
Farben

Die Hanffasern werden durch Brechen und Walzen der Faserlinge Einzelfaser 5-55mm, durchschn.
Stangel vom Rest der Pflanze getrennt (wichtiger Arbeits- 25mm; Faserbindel 1-3m

Faserdurchmesser 10-50um, durchschn. 25um

Dichte 1,48g/cm?®
Zugfestigkeit 0,31-0,39 GPa
Bruchdehnung 1,6-2,7%
Wasseraufnahme 8-10%

Stangel mit Fasern/Hanffasern

Biologie

Einjahrige Pflanze, zweihausig,
durch Ztchtung auch einhausig

Wachstum

Innerhalb von 3 Monaten,
bis zu 4 Meter Hohe

Inhaltsstoffe der Fasern

9,5% Pektin/Lignin

2,1% Wasserlosliche Substazen
0,6% Pflanzendl /-wachs

0,8% Mineralische Substanz
10% Hygroskopisches Wasser
75% Cellulose

2% Anderes



WERKSTOFF HANF

schritt des Faseraufschlusses). Dabei wird das Hanfstroh
in Fasern (Bast) und Schéaben (zerstickelter Holzkern) ge-
trennt. Je nach Lange der so gewonnenen Fasern unterschei-
det man zwischen dem Langfaseraufschluss und der Kurzfa-
ser- und Gesamtfaserlinie. Bei der Herstellung von Langfasern
handelt es sich um das aufwandigere traditionelle Aufschluss-
verfahren, wahrend die Kurzfaserlinie vor allem aufgrund des
Verzichts auf die Wasserroste und die Parallellage des Strohs
sowie durch die weitgehende Automatisierung die ginstigere
Alternative zur Gewinnung von Fasern flr technische Anwen-
dungen ist.

ANBA RVWEND U N

Die Verwendung von Hanffasern geht bis auf 28600 v. Chr.
zurtick. Bis in das 18. Jahrhundert waren Hanffasern neben
Flachs, Nessel und Wolle die wichtigsten Rohstoffe fiir die eu-
ropaische Textilindustrie. Vor allem die Entwicklung von Baum-
woll-Spinnmaschinen im 19. Jahrhundert sowie die billigen Im-
porte von Baumwolle und Jute beendeten die Nutzung von Hanf
und Flachs als Textilfaser. Obwohl der in den 1950/ 60er-Jahren
gezichtete Nutzhanf wegen des beinahe vollstandig fehlenden
THC unbedenklich ist, wurde der Anbau in vielen Landern ver-
boten. In den 1990er-Jahren wurden die Verbote aufgrund des

wieder wachsenden Interesses der Landwirtschaft und der In-

wd M
Hanfernte

dustrie an dem Rohstoff zurlickgezogen. Heute ist der Anbau
von Nutzhanfsorten in Europa sowie in Kanada und Australien
legalisiert.

Die weltweiten Anbauflachen fir Nutzhanf betragen heute ge-
schatzte 115000 Hektar, von denen etwa 80‘000 auf Asien
entfallen. Die flhrenden Anbaulédnder sind China, Russland,
Kanada und Frankreich. Hanf-Langfasern finden heute vor
allem Verwendung bei der Produktion von Textilien. Sie sind
sehr reissfest und erzielen bessere Werte fur Scheuerfestig-
keit als Baumwolltextilien und haben daher auch eine langere
Lebensdauer. Aufgrund ihrer geringen Verrottungstendenz, ge-
sundheitlichen Unbedenklichkeit und Schadlingsresistenz, sind
Hanffasern flr vieles geeignet.

Bei der Produktion von Hanffasern fallen als Nebenprodukt
Schében an. Sie sind die Reste der verholzten Pflanzenteile,
die sich nicht zur Fasergewinnung verwenden lassen. Sie fallen
in grosser Menge an und haben dadurch erheblichen Anteil an
der Wertschopfung bei der Hanffaserverarbeitung. Sie finden
vor allem als Einstreu oder gemischt mit Branntkalk und Sand
als Baustoff sowie auch zur Verstarkung bei Spritzguss-Kunst-
stoffen Verwendung.
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Jack Herer,
Mathias Brocker

Die Wiederentdeckung
der Nutzpflanze Hanf

2008, aktualisierte Ausgabe
Nachtschatten Verlag AG
ISBN: 303788181X

EAN: 9783037881811

Eine der altesten Kulturpflanzen der Erde konnte helfen, die
Menschen ausreichend mit Kleidung, Papier, Ol, Brennstoff,
Nahrung, Baumaterial und vielen Medizinen zu versorgen. Bin-
nen weniger Jahre wurde aus der gedchteten Droge ein allseits
gepriesener Bio-Rohstoff. Der Autor des Bestsellers sagt (tiber
120000 verkaufte Exemplare): «Es gibt nur eine Pflanze, die als
nachwachsender Rohstoff in der Lage ist, den grossten Teil an
Papier, Textilien und Nahrungsmitteln, sowie des Energiever-
brauchs zu liefern und die zugleich die Umweltverschmutzung
eindammt, die Bdden verbessert und unsere Luft reinigt: es ist
eine alte Geféhrtin, die dies schon immer getan hat: Cannabis,
Hanf, Marihuana.»

(Jack Herer)



Werkstoff Flachs /Leinen

Der urspriinglich aus Zentralasien (persischer Golf) stammende Flachs oder Echter Lein (Linum
usitatissisimum) ist vielseitig nutzbar. Je nach Ziichtung und Nutzung wird zwischen Faser-Lein
und Ol-Lein unterschieden. Leinen ist ein Werkstoff, der in erster Linie fiir Textilien, Dimmstoffe,
Verbundwerkstoffe oder zur Ol-Gewinnung genutzt wird.

P AN RARE \

Die Leinenfaser wird aus dem Stangel der Flachspflanze ge-
wonnen. Zur Fasergewinnung werden langstielige, hellblau bis
weiss blihende Sorten mit einer Wuchshohe von 80 bis 120cm
verwendet. Fir Flachs bietet ein gemaéssigtes Klima die besten
Wachstumsbedingungen. Der Flachsanbau ist anspruchsvoll
und erfordert viel Erfahrung und Fachwissen.

Leinen bendtigt wenig Diinger und praktisch keine Pflanzen-
schutzmittel. Auch ist keine zusatzliche Bewésserung notwen-
dig. So kann der Anbau umweltschonend erfolgen. Von drei
Methoden der Roste (Warmwasser-, Kaltwasser- und Taurdste)
ist vor alle die Taurdste die 0kologisch beste Variante.

‘ Flachspflanze ‘

FLACHS/LEINEN

Biologie Einjahrige Pflanze

Wachstum Innerhalb von 3-4 Monaten,
bis ca. 120cm Hohe

Vorkommen Weltweit (Ursprung Asien)
Anbauflache weltweit ca. 115°000 ha (2008)
Ertrag 2-5t Rohfasern pro ha

‘ Raufen (Ernten der Pflanze mit der Wurzel) ‘ Verwendung 'Eifr?]rtr;illextlllen, Dammstoffe,
h 4 Schaben: Tiereinstreu
‘ Trocknen ‘ Samen/Ol: Speisen, Farben
\ 4 Faserlange Einzelfaser 9-70mm, durchschn.
‘ Riffeln (Entsamen) ‘ }‘ Samen ‘ 33mm; Faserbiindel 25-120cm
\ 4 \ 4 Faserdurchmesser 5-38um, durchschn. 19um
‘ Sténgel ‘ ‘ Saatgut/Leindl ‘ Dichte 1,4g/cm’
v Zugfestigkeit 0,9 GPa
| Résten (Abbau der Klebestoffe) | Bruchdehnung 1,8-3,3%
v Wasseraufnahme 7%
‘ Dorren/Brechen (Knicken der Holzteile) ‘ Inhaltsstoffe der Fasern 2,3% Pektin )
v 18,6-20,7% Hemicellulose
- 1,7% Wachs
‘ Schwingen (Entfernen der Holzteile) ‘ 71% Cellulose
\ 4 2,2-4,4% Anderes

‘ Hecheln (Parallelisieren der Fasern) ‘

Gewinnung von Flachsfasern

Die Flachsfasern werden nach der Réste durch Brechen und
Schwingen der Stangel vom Rest der Pflanze getrennt (wich-
tiger Arbeitsschritt des Faseraufschlusses). Dabei wird das

Flachsstroh in Fasern (Bast) und Schéaben (zerstiickelter Holz-
kern) getrennt.



WERKSTOFF FLACHS /LEINEN

Flachs wird schon seit Uber 6’000 Jahren als Naturfaser zur tex-
tilen Nutzung angebaut. Als eine der wichtigsten Handelswaren
im Mittelmeerraum gibt es Funde aus Agypten, Mesopothami-
en und Phonizien. Im Bodenseeraum wurden bei Ausgrabun-
gen Faden und Netze aus der Zeit von 2’700 v. Chr. gefunden.
In der Romerzeit wurde der Leinen hauptsachlich in Flandern
(Belgien, Niederlande) und Gallien (Frankreich) angebaut. Im
Mittelalter verbreitete sich Flachs/Leinen zunehmend in Ost-
europa und Russland. Seine Bliitezeit hatte die Naturfaser im
vorindustriellen Europa.

Bis gegen Ende des 18. Jahrhunderts waren 18% der verarbei-
teten Fasern aus Flachs und 78% aus Wolle. Erst im 20. Jahr-
hundert hat die Baumwolle den Flachs als wichtigste Faserlie-
ferantin fir Kleidung und Wasche verdréngt. Heute erlebt die
wertvolle Faser in Europa eine Renaissance. Sie wird in hoch-
wertiger Qualitat besonders in Belgien, Holland und Frankreich
angebaut. Gezielt geférdert wird sie in Deutschland. Die gross-
ten Anbaulander fur Faser-Lein ausserhalb der EU sind China,
Russland, Weissrussland, Ukraine und Agypten.

Flachsfaser

Die Flachfasern sind sehr strapazierfahig und reissfest, wei-
sen sehr geringe elektrostatische Aufladung auf. Leinen ist
sehr saugfahig und antiseptisch. Mit nur rund 2% Dehnung hat
der Flachs die geringste Dehnbarkeit aller Bekleidungsfasern.
Diese Qualitaten machen die Naturfaser dusserst vielseitig ver-
wendbar.

Flachs-Langfasern finden heute vor allem Verwendung bei der
Produktion von Textilien. Aus Kurzfasern - als Nebenprodukt
der Leinengewinnung - werden Naturdammestoffe fir die Bau-
industrie gefertigt. Die Flachsfaser wird, aufgrund ihrer guten
mechanischen Eigenschaften und der regionalen Verfigbar-
keit, vermehrt als Verstérkung in Naturfaserverbundstoffen
eingesetzt. Die Reste der verholzten Pflanzenteile weisen eine
hohe Saugféahigkeit auf und werden als Streu (anstatt Stroh
oder Holzspane) in der Pferdehaltung sehr geschatzt.



Von der Pflanze bis zum Tuch

Die Faser-Gewinnung und -Verarbeitung verlauft fiir Hanf und fiir Flachs als Ausgangsmaterialien
ahnlich. Hanf- und Flachsfasern werden aus dem Stangel der Pflanzen gewonnen und sind somit
Bastfasern. Der folgende Uberblick zeigt die einzelnen Verarbeitungsschritte von der Pflanze bis

zum Tuch.

ASERGEVWINNUN

Bei der Ernte werden die Flachspflanzen samt Wurzel aus dem
Boden gerauft und langere Zeit in der Sonne und im Regen
liegen gelassen. Auf dem Feld trocknen die Pflanzen und geben
im Rahmen der einsetzenden Verrottung Nahrstoffe an den Bo-
den zurlck. Dieser Ernteprozess nennt man ¢riffelny.

Die Hanfpflanzen hingegen werden gemaht, und die Hanfstan-
gel gehackselt.

Maschineller Faseraufschluss

Der Prozess des (Rdstensy dient dazu, die wertvollen Bastfa-
serbindel im Inneren der Stangel vom Stangelholz und von der
Stangelrinde zu befreien. Es gibt die Methoden des natiirli-
chen, kinstlichen oder des chemischen Rdstens. Beim Rosten
geht ein Teil des Pflanzenleims verloren, der die Elementarfa-
sern verbindet (Hanf hat weniger Lignin als Flachs). Um den
Bast aus der Rinde zu I6sen, werden die Stangel mit gezahnten,
schweren Walzen («Knicke») weich gebrochen. Die Holzstiick-
chen («Schabeny) missen danach in der «Schwingturbiney mit
umlaufenden Schlagleisten ausgeklopft und ausgeschleudert
werden. «Schwingwergy wird der Flaum aus kirzeren Faser-
strangen genannt, welche dabei in der Schwinge ebenfalls aus-
gesondert werden. Die angestrebten, langen, zusammenhan-
genden Bastfaserbiindel nennt man «Schwingfaserny.

Die so entstandenen Bastfaserblndel oder eben Schwingfa-
sern werden danach «gehechelty. Im Hechelprozess werden
verschiedene Faserlangen und -feinheiten aussortiert. Auf der
verwendeten Hechelmaschine werden dazu mit spitzen Nadeln
schrittweise die kurzen Fasern (Hechelwerg) aus den Schwing-
fasern ausgekammt. Die entstandenen Biindel reiner Langfa-
sern sind schliesslich das Ausgangsmaterial flir den nachsten
Schritt, das Verspinnen der Fasern.

[\

Langfasern werden zur Vorbereitung des Verspinnens zu einem
Band vereinigt und mehrfach gestreckt. Mehrere so entstan-
dene Bander werden vermischt (doubliert) mit dem Ziel, eine
moglichst homogene Qualitat zu erreichen. Die Bander werden
dabei zu feinen, homogenen Faden gestreckt und meist nass zu
hochwertigem Garn versponnen. Im Warmwasserbad bei 70°C
|6sen sich die Pektine aus den Fasern. Mit ihrer nach dem Aus-
tritt des Pektins gedffneten, rauen Oberflache verhaken sich
die Fasern in- und miteinander, sie vereinigen sich zu einem
langen Faden, d.h. zum Garn. Nach dem Aufrollen auf Garnrol-
len wird das Garn bei rund 80°C getrocknet.

A= =] =\

Gewebt werden Flachs und Hanf tblicherweise in der klassi-
schen Leinwandbindung, unterschiedlichste, neue Bindungsar-
ten kommen mit wachsenden Qualitats- und Komfortanspri-
chen zunehmend auf.

Verspinnen des Faserbandes und anschliessendes verweben des
fertigen Garnes.



VON DER PFLANZE BIS ZUM TUCH

REDELN

Textilien zu veredeln, ist seit jeher ein wichtiger Faktor, um Stof-
fe nach unterschiedlichster Vorgaben «marktfahign zu machen.
Heute kann man den vielfaltigen Ansprichen durch eine gros-
se Zahl von Veredlungsverfahren (Ausrlstungen) entsprechen.
Unter der Bezeichnung «Ausristungy werden alle Arbeiten zu-
sammengefasst, die Fehler beseitigen und die Ware hinsicht-
lich Griff, Glanz, Warendichte und Oberflaéchenbeschaffenheit
vervollkommnen.

Dazu durchlauft die Rohware eine Reihe von Arbeitsgangen. Als
Stufen der Textilveredlung unterscheidet man:

B Vorbereitende Massnahmen (Warenschau, Waschen)
B Vorbehandlung (Sengen, Bleichen)
B Farbgebung (Farben, Drucken)
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cradletocradle

Cradle to Cradle®

Die Natur zeigt, wie wir die Dinge besser machen kénnen.

Das Cradle to Cradle-Designkonzept ist eine grundlegend neue Herangehensweise zur Herstellung
okologisch intelligenter Produkte, die zu einer umfassenden Produktqualitat fuhrt und eine nahezu
100%-ige Riickgewinnung aller Inhaltsstoffe ermdglicht anstatt diese als Abfall zu deponieren, zu
verbrennen oder geringwertiger zu recyceln. Produkte und Materialien kénnen als technische oder
biologische Nahrstoffe in Kreislaufen zirkulieren, von der Wiege zur Wiege (Cradle to Cradle) und

nahezu unbegrenzt wiederverwendet werden.

Cradle to Cradle®-Design definiert und entwickelt kreislauffahi-
ge Produkte. Die Produkte zeichnen sich durch ihre Wirtschaft-
lichkeit, geringe oder keine Umweltbelastung und hohe Ver-
braucherfreundlichkeit aus. Nicht nur Form, Funktionalitat und
Inhaltsstoffe werden durch das innovative Design neu definiert.
Cradle to Cradle®-Produkte erreichen auch eine neue Dimensi-
on von Qualitat und Sicherheit in endlosen Kreisldufen.

D A Vi

BIOLOGISCHER KREISLAUF

Verbrauchsguter (Naturfasern, Kosmetikas, Waschmittel etc.)
werden so konzipiert, dass sie im biologischen Kreislauf immer
wieder verwendet werden konnen. Dazu werden sie zu biologi-
schen Nahrstoffen zersetzt und fordern biologische Systeme
(z.B. Pflanzenwachstum). Die nachwachsenden Rohstoffe sind
schliesslich wieder Basis flr neue Produkte.

BIOLOGISCHER
KREISLAUF

Verbrauchsgiiter

]

TECHNISCHER KREISLAUF

Gebrauchsgiter (Synthetische Fasern, Fernsehgerate, Autos,
etc.) werden nach Erflllung ihrer Funktion zu sogenannten
technischen Nahrstoffen zerlegt und ermdglichen die Produk-
tion neuer Gebrauchsgiter. Der Nutzer nimmt nur noch die
entsprechende Dienstleistung, z.B. den Fernsehempfang in An-
spruch. Die Materialien bleiben Eigentum des Herstellers, der
sie Uber Rucknahme- und Recyclingsysteme im technischen
Kreislauf behalt.

TECHNISCHER
KREISLAUF

Gebrauchsgiiter

-4
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Die EPEA Switzerland GmbH implementiert Cradle to Cradle®-
Projekte in Industrien, Lieferketten, Handel, Organisationen
und Regierungen. Als Wissenstreuhdnder bringt EPEA die wis-
senschaftliche Kompetenz in die Projekte mit ein. Sie entwi-
ckelt individuelle Konzepte und Tools, um Cradle to Cradle®in
Materialien und Produkten entlang der Lieferkette zu definie-
ren.




CRADLE TO CRADLE®

In umfangreichen, geschiitzten Datenbanken stehen Informati-
onen Uber die Cradle to Cradle®-Bewertungen von Chemikalien
und Materialien zur Verfiigung. Die Auswirkungen auf Umwelt,
Gesundheit, Ressourcenverfligbarkeit und die Kreislauffahig-
keit werden bewertet. Die Materialien und Produkte werden
so zu hochwertigen Nahrstoffen fir andere Kreislaufe mit dem
Ziel, deren technische Qualitat beizubehalten.

DA R B 1\

Cradle to Cradle® betrachtet alle Substanzen und Materialien
entlang der gesamten Wertschopfungskette - vom Rohstoff
bis zum Produkt - und bezieht die Kreislaufschliessung zu neu-
en Produkten mit ein. Das Ergebnis definiert eine unerreichte
Produktqualitat, bei der die eingesetzten Rohstoffe uneinge-
schrankt erhalten bleiben. Die Qualitét der Produkte wird so
transparent definiert, dass es dem Konsumenten moglich ist,
eine Kaufentscheidung aus freien Bedurfnissen zu treffen.

Die unternehmerischen und wettbewerbsabgrenzenden Vortei-
le: Das Cradle to Cradle®-Konzept macht Risiko-, Einkaufs- und
Prozessmanagement transparent. Es ermdglicht die Kosten fiir
Wirtschaft, Umwelt und den sozialen Aspekten kalkulierbar und
profitabel zu gestalten. Cradle to Cradle® verbessert die Wirt-
schaftlichkeit im gesamten Wertschdpfungszyklus.

D AN
Cradle to Cradle® bedeutet: kein Abfall, kein Verzicht, keine
Einschrankungen. Die richtigen Materialien zum richtigen Zeit-
punkt am richtigen Ort, in endlosen Kreisladufen - ein Paradig-
menwechsel!

Die Natur als Vorbild befindet sich laufend in diesem Prozess.
Blihende Baume im Frihling sind scheinbare Verschwendung.
Nur aus wenigen Bllten entstehen neue Baume. Doch alle
Bliten, die nicht der Vermehrung dienen, fallen zu Boden und
werden zu Nahrstoffen flir andere Organismen - eine geradezu
intelligente Verschwendung.

Weitere Informationen/Kontakt:
EPEA Switzerland GmbH
Seestrasse 119

CH-8806 Bach/SZ
www.epeaswitzerland.com

VIA

Michael Braungart
William McDonough (Hsg.)

Die nachste industrielle
Revolution
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Die Cradle to Cradle-Community

Die nichste
industrielie Revolution

2008, Européische Verlagsanstalt
ISBN: 3434506160
EAN: 9783434506164

Im Zentrum des Buches steht das Konzept der ¢kologisch ef-
fektiven und sozio-6konomisch erfolgreichen Produktionsweise
des Chemikers Michael Braungart und des Architekten William
McDonough: Cradle to Cradle® - Von der Wiege zur Wiege. Das
heisst: Produkte werden so konzipiert, dass sie nicht zu Abfall
werden, sondern nach Gebrauch wieder zu méglichst 100% ein-
setzbar sind.

Die Produkte bleiben als Nahr- und Rohstoffe Teil eines intel-
ligenten, hochst effektiven Recyclingsystems aus technischen
und biologischen Kreisldufen - mit positiven Effekten fir Um-
welt, Gesundheit und Okonomie.

Die vielfach ausgezeichneten okologischen Vordenker haben
mit diesem Konzept Leitlinien entwickelt, an denen sich bereits
heute kleine, mittlere und weltweit bekannte Unternehmen ori-
entieren. In diesem Buch werden zahlreiche Firmen und Orga-
nisationen vorgestellt, die nach Cradle to Cradle® erfolgreich
produzieren.



Interessengemeinschaft NIUTEX

Der 2010 gegriindete Verein «NIUTEX - Interessengemeinschaft zur Naturfaser-Nutzung in der
Schweiz» (IG NIUTEX) hat sich zum Ziel gesetzt, die gesamte Wertschopfungskette von Naturfa-
sern in der Schweiz zu etablieren und die dazu notwendige Entwicklungszusammenarbeit und die

Kommunikation auf allen Stufen zu intensivieren.

Der Umgang mit natirlichen Rohstoffen bedarf eines sensiblen
Umgangs, im Hinblick auf die Natur und auf den Menschen.
Sowohl bei der Herstellung als auch bei der Verarbeitung von
Gebrauchsgltern muss deshalb zukinftig auf eine moglichst
schonende, umweltvertragliche, effektive und regionale Wert-
schopfung geachtet werden. Dies gilt auch fiir den Bereich der
textilen Rohstoffe. Weltweit werden heute jahrlich knapp 75
Mio. Tonnen textile Rohstoffe verarbeitet; rund 45% davon sind
Naturfasern (Baumwolle, Seide, Wolle etc.) und 55% Chemiefa-
sern (zellulosische und synthetische Fasern).

33.7 1 45.2%

1.4 1.9%
26.5| 35.6%
Andere natlirliche Fasern (z.B. Flachs, Hanf) 5.8 7.8%
40.8 | 54.8%

Wolle und Seide

Zellulosische Fasern 3.4 | 4.6%
37.4 | 49.3%
| Total 74.5 | 100%

Produktion textiler Rohstoffe 2006 weltweit (in Mio. Tonnen)
Quelle: Fibre Year 2006 /07, Wikipedia

A NUR BAUNM WO
Baumwolle ist ein qualitativ hochwertiger und multifunkti-
onal einsetzbarer Rohstoff. Der Hauptanwendungsbereich
fir Baumwolle ist eindeutig die Textilindustrie. Mit einem
Mengenanteil von etwa 33% aller weltweit produzierten
Textilfasern (einschliesslich anderen Naturfasern und Che-
miefasern) und einem Mengenanteil von etwa 75% an den
Naturfasern, ist Baumwolle die mit Abstand am haufigsten
eingesetzte Naturfaser fir Heim- und Bekleidungstextilien.
Neben der Textilindustrie finden Baumwollfasern aber auch
in vielen anderen Bereichen Verwendung, beispielsweise als
Verbandsmaterial in der Medizin, bei Kosmetik- und Hygie-
neprodukten (z.B. Watte oder Wattestabchen) und zur Ma-
terialverstarkung von Kunststoffen in der Automobil- und
Flugzeugbranche.

Die Nutzung der Baumwolle wirft jedoch sowohl aus 6kologi-
scher wie auch aus wirtschaftlicher Sicht zunehmend Fragen
auf. Die fiir den Baumwollanbau notwendigen Flachen sind
kaum noch auszudehnen, um den stark steigenden Bedarf
decken zu kénnen. Der heute intensive Baumwollanbau be-
lastet die Umwelt, weist einen betrachtlichen Wasserver-
brauch auf und verursacht zunehmend hohere Kosten, we-
gen steigender Energiepreise und langer Transportwege.
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Auf diesem Hintergrund stellt sich die Frage nach ¢neueny
nachhaltigeren Rohstoffen - also anderen natirlichen Fasern
wie z.B. Kapok, Ramie, Flachs, Hanf, Jute, Sisal und Kokos - die
in Ergénzung oder als Alternative zur Baumwolle in Frage kom-
men. Neben den Chemiefasern - die primar erddlbasierend,
damit endlich und nicht erneuerbar sind - haben wahrschein-
lich Hanf und Flachs in unseren Breitengraden die besten
Chancen auf eine textile Zukunft.

' Forschung und

Entwicklung

Handel/
Vermarktung

Produktion/

Anbau/Ernte
Produkte

Verarbeitung




INTERESSENGEMEINSCHAFT NIUTEX

Die IG NIUTEX verfolgt das Ziel, die Naturfaser-Nutzung fir
Industrie und Gesellschaft in einer ganzheitlichen Wertschop-
fungskette in der Schweiz zu etablieren, d.h. die geeinte Inter-
essenvertretung von der Forschung und Entwicklung, tiber den
Anbau, die Verarbeitung bis zu Produkten und derer Vermark-
tung in der Schweiz voran zu treiben.

VAS U \ X _V\

B Die Forderung des 6kologischen Anbaus und
der Verarbeitung von Naturfasern in der Schweiz mit
moglichst regionalem Fokus.

B Die Sicherstellung einer nachhaltigen und deshalb
moglichst inlandischen Wertschopfungskette.

B Die Rahmenbedingungen und das Image von Natur-
fasern - insbesondere des Hanfs - zu verbessern und den
entsprechenden Gesetzgebungsprozess in Bund und
Kantonen zu beschleunigen/begleiten.

B Neue Naturfaser-Produkte und Prozesse anzustossen,
zu begleiten und aktiv zu unterstitzen.

B Den fachlichen Austausch von Erfahrung und Wissen
unter Fachleuten, Leistungserbringern und Leistungs-
tragern.

B Die Aufklarung und Information der gesamten Thematik
gegeniber der Bevolkerung (=Endnutzer).

_

Unternehmen, Schulen, Verbdnde Organisationen und Einzel-
personen die das Bestreben von NIUTEX unterstitzen wollen,
konnen der Interessengemeinschaft als Mitglied beitreten. Na-
here Informationen dazu gibt es in einem separaten Prospekt
oder im Internet.
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Naturfaser als Chance?
Neue Perspektiven fiir Landwirtschaft, Industrie
und Handel in der Schweiz

Zum Thema der Naturfaser-Nutzung gibt es eine 10-teilige
Poster-Ausstellung. Diese ist mit dieser Dokumentation inhalt-
lich praktisch identisch. Die Poster (je 80x200cm) im Roll-Up-
System aus Bambus, kdnnen mit einem LED-Spot beleuchtet
werden. Fir weitere Auskinfte wenden Sie sich bitte an die
Interessengemeinschaft NIUTEX.



